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EMBALLAGE POUR ECHANTILLON DE LIQUIDE COSIVIETIQUE A UTILISATION FACILITEE. 

L'invention concerne un emballage pour 6chantillon 
de liquids cosm6tique ayant la forme d'une carte, caracteri- 
s6 en ce qu'li comporte au nnoins trois couches superpo- 
sees, et en ce que le reservoir a liqulde est forrn^ par un 
orifice traversant (110, 120, 130, 140) la couche centrale 
(100) et ferme de part et d'autre par les couches inferieure 
et superieure de ces trois couches. 
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La pr6senle invention concerne le domaine des emballages pour 
5 6chantillQns de liquide cosmetique. 

On a propose de nombreux emballages. nolammenl pour des 

parfums. 

On connait par exemple les sachets contenanl une serviette 
imbib§e de liquide parfum6. De tels emballages pr6sentent differents 

10 inconv6nients. lis sent a usage unique car la serviette se dess6che apres 
sa premiere utilisation. II n'est done pas possible de conserver une partie de 
rechantillon pour une application ulterieure et la serviette pr6sente apres 
application sur la peau un aspect souill6 qui est peu souhaitable pour un tel 
article cosm6tique. L'utilisalion d'un tel echantillon laisse de plus une 

15 grande quantit§ de dechets dont il peut etre difficile de se debarasser lors 
d'une utilisation dans un moyen de transports par exemple. 

On a 6galement propos6 d'ins6rer un echantillon publicitaire dans 
une publication sous la forme d'un papier sec revfetu d'une encre-colle 
servant de support a la fragrance depos^e sur la feuille support de la 

20 publication el recouverte par un pli de cette feuille. Ce mode de 
conditionnement est particulierement complexe et avec ce type de dispositif, 
Tutilisateur peut simplement sentir la fragrance mais pas se I'appliquer sur la 
peau. Les fragrances reproduites par ce proced6 sont en outre 
generalement modifiees par rapport a la creation d'origine. 

25 L'invention a done pour but principal de proposer un nouveau 

conditionnement pour un produit liquide cosmetique tel qu'un parfum qui 
rem6die aux inconv6nients qui viennent d'etre mentionn6s. 
Ce but est atteint selon l'invention grSce ^ un emballage pour echantillon de 
liquide cosmetique ayant la forme d'une carte et comportant trois couches 

30 superpos6es, le reservoir a liquide etant forme par un orifice traversant la 
couche centrale et ferme de part et d'autres par les couches inferieure et 
superieure. 
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D*autres avantages, buts et caract^ristiques de Tinvenlion 
apparaitront ^ la lecture de la description detaill6e qui va suivre faile en 
reference aux figures annex6es sur lesquelles : 

- la figure 1 repr6sente une vue de face d'une plaque centrale 
5 d'une carte d parfum selon Tinvention ; 

- la figure 2 repr6sente une vue de face d'une feuille sup6rieure 
d'une carte selon Tinvention ; 

- la figure 3 repr6sente une coupe transversaie d'une carte selon 
I'invention comprenant la plaque et la feuille des figures pr§c6dentes ; 

10 - la figure 4 repr6sente une vue detaill6e d'une portion de cette 

coupe transversaie ; 

- la figure 5 repr6sente une vue de dos de plaque centrale de la 

figure 1 ; 

- la figure 6 repr6sente une vue de face d'une carte selon 
1 5 I'invention dont des orifices de sortie ont ete decouverts ; 

- la figure 7 repr6sente une vue de c6t6 d*un dispositif de 
realisation de cartes selon I'invention ; 

- la figure 8 repr6sente une vue de dessus d'un ensemble form6 
d'une plaque centrale et de deux feuilles inferieures et sup6rieures selon 

20 I'invention en cours d'assemblage selon un proced§ de I'invention ; 

On a repr6sent6 sur la figure 1 une plaque 100 en matiere 
plastique, ici en Barex, ayant la forme d'une carte de cr6dit non seulement 
en vue de face mals egalement en 6paisseur. Cette carte 100 pr6sente 
quatre d^coupes de forme ovoidale 110, 120, 130 et 140 plac6es sur la 

25 carte chacune dans un quart de la plaque. 

Chacune de ces decoupes ovoTdales 110 ^ 140 s'etend en 
surface sur environ la moiti6 de la surface d'un quart de la carte, c'est-S-dire 
un huiti^me de la surface totale de celle-ci. Ces decoupes traversent la 
plaque 100 dans son epaisseur formant ainsi chacune une fenetre. 

30 Cette plaque 100 pr6sente 6galement au niveau de chacun de 

ses quatre coins un orifice traversant 112, 122, 132, 142 de petite 
dimension par rapport a I'etendue des fenetres 110, 120, 130 et 140. 
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Chaque d^coupe 110, 120, 130. 140 voit done un orifice 
correspondant dans sa proximile direcle s§parant la decoupe consider6e du 
coin directement adjacent ^ cette decoupe. 

Comme on peut le voir sur la figure 5 repr6sentanl la face 
5 oppos6e de cette plaque 100, chaque decoupe 110. 120. 130, 140 est 
reliee d Torifice 112, 122. 132. 142 qui lui correspond par un canal 
rectiligne114, 124. 134. 144, 

Chacun de ces quatre canaux est realis6 par 6crasement de la 
plaque 100 sur la face de verso qui representee a la figure 5. En effet, le 
10 materiau plastique choisi est particulierement adapts pour conserver une 
empreinte d'6crasement r6alis6e par pressage de Tune de ces faces. En 
outre, ce mat6riau est choisi pour ne pr6senter pratiquement aucune trace 
d'un tel 6crasement sur la face opposee S celle recevant la pi6ce 
d'ecrasement. Ainsi. sur la face de la plaque representee ^ la figure 1, on ne 
15 retrouve aucune trace des canaux 114, 124. 134 et 144. 

Chacun de ces canaux 114. 124, 134 et 144 debouche done par 
une de ses extremites sur une des decoupes traversantes 110, 120, 130 el 
140 et par I'autre de ses extremites sur I'orifice 112. 122, 132 et 142 situe 
dans le coin de la plaque correspondant ci cette decoupe. Par un tel canal. 
20 la d6coupe et son orifice correspondant sont done en communication 
fluidique. 

La plaque representee aux figures 1 et 5 revolt sur chacune de 
ses faces une feuille de plastique 200. 300 la recouvrant totalement. Cette 
feuille de plastique 200, 300 est fix6e sur la plaque de manidre 

25 preferentielle par thermosoudure, mais peut egalement etre collee. Les 
deux feuilles laterales sont ici r6alisees en un complexe d'un materiau 
connu sous le nom commercial de Barex. 

De maniere connue, chacune des feuilles 200, 300 est fixee sur 
la plaque centrale 100 dans les zones rentrant directement en contact avec 

30 la plaque, c'est-S-dire dans les zones autres que les decoupes traversantes 
110, 120. 130 et 140 ou les orifices traversants 112. 122, 132. 142. De plus, 
pour la face de la plaque sur laquelle sont enfonc6s les canaux 114, 124, 
134 et 144, Toperation de thermosoudure de la feuille ne produit aucune 




fixation au niveau de ces canaux, de sorte que chacune des empreintes 
forme un espace entre la plaque 100, et la feuille 200. 300 qui est rapport6e 
sur cette plaque. 

Comme on peut le voir sur la coupe transversale de la figure 3, 
5 la plaque montre sur chacune de ses faces une surface g6n6rale, hors 
decoupes, orifices et canaux. qui est plane, Chaque feuille 200. 300 
recouvrant une face vient done se fixer sur cette surface g6n6rale plane de 
sorte que la feuille conserve une forme plane, 

Ainsi, 11 existe un espace entre la plaque centrale et une des 
10 feuilles 200, 300 non seulement au niveau des canaux, mais 6galement au 
niveau des decoupes et orifices traversants de la plaque. Ainsi, il existe 
notamment au sein de la carte quatre espaces form6s par les decoupes 
ovoidales 110, 120, 130. 140. 

Chacun de ces espaces libres presente Tepaisseur de la plaque 
15 centrale 100, et la mfeme superficie que la d6coupe ovol'dale qui le 
constitue. Conform6menl ^ Tinvention, le complexe form6 par la plaque 100 
et les deux feuilles 200 et 300 forme done un emballage comportant quatre 
reservoirs a liquide. 

L'epaisseur de la feuille centrale est un facteur determinant pour 
20 le volume de fluide pouvant etre contenu dans les alveoles. 

On a repr6sente sur la figure 2 une feuille sup6rieure 200 venant 
en fixation sur la face de la plaque qui porte les empreintes formant 
canaux 114, 124. 134 et 144. Cette feuille sup6rieure 200 pr6sente le m§me 
contour que la plaque 100. 
25 Cette feuille sup6rieure 200 pr6sente, S ses quatre coins, une 

zone 212, 222, 232, 242 separ6e du reste de la feuille par une pr6decoupe 
210, 220, 230, 240 a tirets. Ainsi, ^ chaque coin, une de ces pred6coupes 
part d'un point situe sur une bordure longitudinale du rectangle 200, pour 
rejoindre un point de la bordure transversale adjacente a cette bordure 
30 longitudinale, en s^parant done une portion incluant le coin de la feuille, du 
reste de la feuille 200. Les coins de la figure 200 sont done destines & fetre 
arraches par I'utilisateur. 




Chacune de ces pred6coupes 210, 220, 230, 240 pr6senle un 
trajet sur la feuille 200 qui, lorsque la feuille 200 est en place sur la 
plaque 100. part d'un c6te d'un des canaux 112. 122, 132. 142 du coin 
consid6r6. pour arriver de Faulre c6le de ce canal en le traversanl enlre le 
5 r6servoir et rorifice de coin correspondanls. De mani^re pr6f6rentielle. la 
d6coupe traverse le canal S proximit6 de {'orifice de coin d'extr6mit6 de ce 
canal. 

Les portions de coins detachables 212. 222, 232 el 242 de la 
feuille 200 forment done chacun une fenfetre pelable en s6paration de la 

10 plaque 100 et arrachable du reste de la feuille sup6rieure 200. Comme 
repr^sente ^ la figure 6, lorsqu'un de ces coins 232 est pel6, il d^couvre 
une portion de coin de la plaque centrale 100 dans laquelle debouche le 
canal 134 correspondent, cette portion de coin comprenanl un orifice 132 
d'extr6mite de ce canal 1 34. 

15 Ainsi, pour extraire un parfum stocke dans un des reservoirs 110, 

120, 130, 140 de la carte assembl6e. un utilisateur detache un des 
coins 212, 222, 232, 242 de la feuille sup6rieure 200, qui se decolle de la 
plaque centrale et s'arrache par sa bordure pr6decoup6e 210, 220, 230, 
240 du reste de la feuille sup6rieure, le reste de feuille restant lui solidement 

20 fix6 a la plaque centrale 100 . Ainsi, un orifice de coin 112, 122, 132. 142 
est done d6couvert et forme une embouchure de sortie pour le parfum 
compris dans le reservoir auquel cet orifice est relie. 

Les feuilles sup6rieures 200 et inferieures 300 pr6sentanl une 
grande flexibilite. Tutilisateur presse alors entre le pouce et Tindex, la zone 

25 de reservoir en communication avec Torifice 132 decouvert, de sorte que les 
deux feuilles 200 et 300 sont rapproch^es Tune de I'autre au sein du 
reservoir 140, et que le liquide se voit repouss6 dans le canal 134 en sortie 
jusqu'a rorifice 132 d'ou il est extrait de la carte. 

Ainsi, I'utilisateur arrache un petit opercule et presse le centre 

30 d'une poche, liberant ainsi une dose de fluide. Par la suite, il peut arracher 
un deuxieme opercule liberant une deuxieme dose de fluide pouvant etre 
different du premier et ainsi de suite, autant de fois qu'il y a d'opercules. 



£.1 a I sJ£.\J 




II n'est pas necessaire d'extraire I'ensemble du fluide du reservoir 
140, I'utilisateur peut restreindre I'effel de pression qu'il exerce sur le 
reservoir de fagon ci conserver une partie du liquide dans le reservoir. En 
effet. les canaux ont pr6ferenliellement une dimension Iransversale 
5 suffisamment 6troile pour permettre un maintien fiable d'une portion de 
liquide d I'interieur de la carte. La carte selon I'invenllon peut done §tre 
utilis^e plusieurs fois. 

De plus, elle pr6sente dans le cas present qualre reservoirs 110, 
120, 130, 140 qui peuvent etre utilises ^ des moments diff6renls, et qui 
10 peuvent mfeme contenir des liquides de differentes natures. 

La carte de I'invention peut 6tre r§alis6e selon de nombreuses 
autres variantes. Ainsi, cetle carte peut presenter des portions de feuille 
pelables qui soient facilement recollables sur I'orifice qui leur correspond. 
Les canaux 114, 124, 134, 144 peuvent etre r6alis§s par decoupe 
15 traversante dans la plaque centrale 100 de la m§me fa9on que les 
d§coupes de reservoir 110, 120, 130, 140 et les orifices de coins 112, 122, 
132 .142. On peut 6galement prevoir des predecoupes permettant de 
s^parer un coin non seuiement dans la feuille sup6rieure 200 mais 
egalement dans la plaque centrale 100 et la feuille inferieure 300. de sorte 
20 qu'un utilisateur puisse arracher ensemble ces trois portions pr6decoup6es 
et superpos6es d la fagon d'un bouchon. 

II est 6galement pr6vu dans le cadre de invention une feuille 
sup6rieure qui soit pelable sur au moins I'ensemble de la superficie d'un 
reservoir. Dans un tel cas ii n'est pas n6cessaire de r6aliser des canaux 
25 dans la carte. 

La feuille superieure 200 peut etre munie de predecoupes 
s'etendant entre differents reservoirs de la carte, de sorte que cheque 
morceau de la feuille superieure recouvrant un reservoir particulier est 
pelable. 

30 Plus g6n§ralement, une carte selon invention peut etre pr6vue 

pour autoriser I'ouverture d'un de ses reservoirs en conservant ferm§s de 
mani^re etanche les autres reservoirs. Preferentiellement, on prevoit que le 
morceau de la feuille superieure qui est pele puisse §tre remis en place sur 
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le reservoir correspondant. Chacun des reservoirs forme done des alveoles 
opercul6es qui peuvent §tre individuelles. 

La carte obtenue est done extraplale et rigide, et pr6sente 
plusieurs compartiments pour conditionner plusieurs doses de fluide. 
5 chacune utilisable individuellement. 

Selon un autre mode de realisation, des pr6decoupes separanl 
les reservoirs peuvent §tre r6alisees dans Tensemble des trois couches 
superposees, formant ainsi des zones de fragilite circulanl sur I'ensemble 
du complexe tricouche entre les diff^rents reservoirs, de sorte que la carte 
10 peut etre separee en plusieurs morceaux, chacun des morceaux formant un 
reservoir ferm6 de maniere etanche. 

On obtient en combinant ces deux dispositions plusieurs 
opercules pelables et detachables. 

Un emballage ou echantillon presentant les dimensions d'une 
15 carte de credit comme dans I'exemple non limitatif de Tinvention decrit ici, 
peut §tre utilise puis replace dans le portefeuille sans aucun risque de fuite 
de liquide. Un tel echantillon presente done un avantage important en 
mati6re de facilite d'utilisation. 

La carte pr6sentee ici presente les dimensions suivantes : 
20 100 mm x 150 mm x 3 mm. Elle peut egalement presenter des dimensions 
allant jusqu'a 20 mm x 4 mm x 0,7 mm, le format 85 mm x 54 mm x 1 .2 mm 
etant privilegie. Plus g6neralement, invention ne se limite pas au format 
d'une carte de cr6dit mais vise plus generalement les reservoirs d plusieurs 
couches de forme sensiblement plate. 
25 On deerira maintenant un precede preferentiel et particulierement 

avantageux realisation de telles cartes ^ parfum selon Finvention. 

Dans ce proeede, le materiau formant la plaque eentrale 100 est 
fourni sous la forme d'un rouleau 400 ne presentant initialement aucune 
decoupe. Un tel rouleau 400 presente une largeur qui est superieure ^ un 
30 multiple de la largeur d'une carte. 

Le ruban 450 en cours de deroulage circule d'abord dans une 
machine de decoupe ou platine 420 apte S r6aliser. comme on Ta 




repr6sente S la figure 8, dans une portion ref6renc6e 2500, un ensemble de 
d6coupes formant les fenetres-r^servoirs pr6c6dennment decriles. 

Le ruban 450 est ensuite superpos6 sur un ruban 500 de feuille 
souple inf6rieure 300. Get ensemble de deux couches form^es 
5 respectivement par le ruban 450 pred6coup6 et par le ruban 500 de feuille 
inferieure 300 circule alors dans une machine 600 apte qui scelle ces deux 
rubans Tun S Tautre par thermosoudure. 

Comme menlionn6 pr6c6demment. ce scellage prend naissance 
en pratique dans les zones r6ellement en contact, c'est-S-dire dans les 
10 zones autres que les decoupes traversantes du ruban central 450. Dans le 
cas ou Ton realise une couche central 100 presentanl des canaux et orifices 
traversants, on realise preferentiellement les orifices simultanement aux 
d6coupes formant r6servoirs ou encore dans etape directement consecutive 
ou pr6cedente. 

15 Dans le cas ou Ton realise des canaux par 6crasemenl, cet 

6crasement peut fetre r6alis6 avant ou aprfes le passage dans la machine 
600 de scellage du fond. 

Dans le proc6de decrit ici, I'ensemble ruban central 450 / ruban 
de feuille de fond 500 circule ensuite dans un amenagement de 
20 remplissage 700 apte 6 deposer des doses de parfum dans chacune des 
d6coupes reservoirs. 

La feuille inferieure forme done un film complexe barriSre qui est 
thermosoude sur la face inferieure de la plaque centrale ajour6e. les 
alveoles etant remplies chacune par un fluide puis recouvertes par un 
25 complexe thermosoude pelable. 

A la suite de ce remplissage, un ruban de feuille sup6rieure 200 
est tire d'un rouleau 800 et appliqu6 sur la face sup6rieure de la plaque 
centrale 100 dans laquelle est en place le parfum. 

Une machine de scellage 900 realise alors la fixation de cette 
30 feuille sup§rieure 200 sur la plaque 1 00. 

Dans le present mode de realisation, la machine de scellage 900 
est prevue pour ne produire un scellage entre la couche sup6rieure et la 
couche centrale que dans des zones predeterminees, Ainsi. la couche 




centrale ne pr^sentant ici ni 6crasemenl, ni decoupe a Tendroil des canaux, 
les canaux 114, 124, 134, 144 sont r6alis6s par simple absence de 
thermosoudure ^ remplacemenl ou ils doivenl apparaltre, bien que les 
couches sup6rieure et centrale soient en contact ^ ces endroits. 
5 On obtient alors un complexe tricouche dans lequel se trouve le 

liquide cosmetique. en un ruban de grande largeur. qui est entrain^ d 
travers une machine de decoupe qui r6alise dans ce ruban assemble les 
d6coupes p6riph6riques de chacune des cartes, ainsi que d'6ventuelles 
pr6d6coupes de la carte formant des zones de fragilite dans celle-ci telles 

1 0 que celles mentionn6es pr6c6demment. 

De mani^re preferentielle, le ruban tricouche presente une 
largeur suffisante pour que la decoupe des cartes dans celui-ci lui laisse un 
squelette apr^s decoupe gardant la forme d'un ruban de grande largeur, ce 
ruban de grande largeur etant par la suite recupere sur un rouleau a 

15 dechets 1100. Les cartes d6coup§es dans ce ruban a raison de plusieurs 
cartes align6es Iransversalement au ruban, sont alors rassemblees. 

Dans le cas ou Ton utilise une feuille sup6rieure ou inferieure 
pred§coupee ind^pendamment de la plaque centrale. ce predecoupage est 
preferentiellement r6alis6 avant le scellage de cette feuille sur le ruban 

20 central. De manifere preferentielle 6galement, Timpression des feuilles 
sup6rieure et inferieure est r6alis6 avant le proced6 d'assemblage decril ici, 
de sorte que les rubans deroul6s sont dej^ imprimis avant scellage et 
d^coupage. 

Comme repr6sent§ S la figure 8, les differentes etapes decrites 
25 ici fournissent successivement : 

- dans une premiere portion 2500 un ruban formant seulement la 
plaque centrale munie des decoupes-r^servoirs 

- dans une seconde portion 2600 un ruban ^ deux couches 
centrale et inf6rieure. 

30 - dans une troisi6me portion un ruban 2700 forme de ces deux 

mfemes couches et recevant en son sein les doses de parfum, el 
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- dans une quatri6me portion 2800 un ruban form6 de trois 
couches dont les couches inferieure et sup6rieure ferment les reservoirs 
centraux du complexe. 

Enfin, dans une dernidre portion 2900. les cartes sont decoupees 
en separation de ce ruban. 

De preference, au cours du precede de realisation, Tensemble 
des rouleaux est avance de 9 cm en 1 s et s'arrfete 1 s pour les differentes 
operations de remplissage et de decoupage. Ainsi au total, Tensemble des 
rouleaux avance S une cadence de 324 m par heure. 




REVENDICATIONS 

5 1 . Emballage pour 6chantillon de liquide cosm6tique ayant la forme 

d'une carte, caract6ris6 en ce qu'il cx)mporte au moins trois couches (100. 
200, 300) superpos6es, et en ce que le reservoir S liquide est form6 par un 
orifice traversant (110, 120, 130, 140) la couche centrale (100) et ferm6 de 
part et d'autre par les couches inferieure (300) el sup6rieure (200) de ces 
10 trois couches . 

2. Emballage a liquide cosmetique selon la revendicalion 1, 
caracteris6 en ce que les couches (100. 200. 300) sont fixees les unes sur 
les autres par thermosoudure. 

3. Emballage S liquide cosmetique selon Tune des revendications 1 
15 ou 2, caracteris6 en ce qu'il comporte plusieurs reservoirs (110, 120, 130, 

140) chacun form6 par un orifice (110, 120. 130, 140) dans la couche 
centrale (100). 

4. Emballage selon Tune des revendications 1 a 3, caracteris6 en ce 
qu'il pr^sente sensiblement les dimensions d'une carte de credit. 

20 5. Emballage selon Tune des revendications 1 a 4. caracteris6 en ce 

que Tune des couches (100, 200. 300) est en Barex. 

6. Emballage selon Tune des revendications 1 a 5, caract§ris6 en ce 
qu'il est muni d'au moins un canal (114. 124, 134, 144) s'etendant dans la 
couche centrale entre les couches inferieure et sup6rieure depuis un 

25 reservoir (110. 120. 130. 140). 

7. Emballage selon la revendication 6, caracteris6 en ce que le canal 
(114, 124, 134, 144) estform6 par une zone ou la couche centrale (100) et 
Tune des couches superieure (200) ou inferieure (300) ne sont pas fix6es 
entre elles, 

30 8. Emballage selon la revendication 6, caracteris6 en ce que le canal 

(114. 124, 134, 144) est forme par ecrasement de la couche centrale (100). 

9, Emballage selon la revendication 6, caracterise en ce que le canal 
(1 14, 124, 134, 144) est realise par decoupe de la couche centrale (100). 
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10. Emballage selon Tune des revendicalions 6 a 9, caracteris6 en ce 
que le canal (114. 124. 134. 144) relie le reservoir (110, 120. 130. 140) ^un 
am6nagement formant embouchure (112, 122, 132. 142) de sortie du 
liquide hors de la carte. 
5 11. Emballage selon la revendication pr6c6dente, caracleris6 en ce 

que ram6nagement formant embouchure (112, 122. 132. 144) de sortie est 
constitu6 d'un orifice (112, 122. 132, 142) oblur6 par un Element (212. 222. 
232. 242) pr6vu pour §tre detach6 par rutiiisateur, 

12. Emballage selon la revendication 11, caracterise en ce que 
10 I'element obturant est form§ par une portion au moins partiellement 

pred6coup6e de la carte et comportant des portions ^ superpos6es de 
chacune des trois couches (100, 200, 300), 

13. Emballage selon la revendication 11, caracterise en ce que 
relement obturant (112. 122. 132, 142) detachable est form6 par une 

15 portion pred6coup6e d'une des couches inferieure (300) ou sup6rieure 
(200) pr6vue pour §tre pelee individuellement, le canal (1 14, 124, 134. 144) 
debouchant sur une portion de la face de la couche centrale (100) contre 
laquelle est fix6e cette portion pr6d6coup6e (112, 122. 132, 142). 

14. Emballage selon Tune des revendicalions 11 a 13. caract6ris6 en 
20 ce que I'am^nagement de sortie (112, 122. 132, 142) est situe sur un bord 

de la carte. 

15. Emballage selon Tune des revendications pr6c§dentes, 
caracteris§ en ce que Tune des couches inferieure (300) ou sup6rieure 
(200) est pr6vue pour etre pel6e en s6paration de la couche centrale (100) 

25 au moins partiellement. 

16. Emballage selon Tune des revendications prec§dentes en 
combinaison avec la revendication 3, caracterise en ce qu'il comporte des 
predecoupes s'etendant entre les reservoirs (110, 120, 130, 140) 
permettant de detacher du reste de la carte des parties comprenant au 

30 moins un reservoir. 

17. Emballage selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce qu'il comporte plusieurs reservoirs (110, 120. 130, 140) 
chacun muni d'une portion de couche superieure (200) ou inferieure (300) 
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pr6vue pour etre s6par6e du reste de la couche sup6rieure ou inferleure de 
sorte que chaque reservoir est pelable individuellemenl. 

18. Proc6d6 de realisation d "un emballage pour echantillon de liquide 
cosm6tlque caracleris6 en ce qu'il comporte les stapes suivantes : 
5 a) fournir una plaque (100) comportanl des passages 

traversants(110. 120, 130. 140); 
b) fixer sur une premiere face de cetle plaque (100) une premiere 
feuille (300) de mani^re d former un fond obturanl les passages 
(110, 120, 130. 140) de ladite plaque (100) ; 
10 c) deposer un liquide cosmetique dans les passages (110, 120. 130. 

140) obtur6s dans leur fond ; 
d) fixer une seconde feuille (300) sur la seconde face de ladite 
plaque (100) de mani6re a farmer le passage (110, 120. 130. 
140) de ladite plaque contenant le liquide. 
15 19. Proc6d6 selon la revendication 18, caract6ris6 en ce que les 

plaques (100) et feuilles (200, 300) sent fournies sous forme de rouleaux 
(400, 500. 800) et en ce qu'elles sonl d6coup6es en separation de leurs 
rouleaux respectifs apr^s les 6tapes a ci d. 

20. Proc6de selon la revendication 18 ou 19, caracteris6 en ce que 
20 I'etape a) est pr6c6dee par les §tapes consistant a fournir un rouleau (400) 

de ladite plaque et d r6aliser les passages traversants (110, 120, 130, 140) 
dans une partie deroulee. 

21. Precede selon I'une des revendications 18 a 20, caract§rise en 
ce qu'il comprend I'etape consistant a r6aliser des predecoupes (210 220. 

25 230. 240) sur I'une des dites premiere ou deuxidme feuille (200. 300) avant 
de la fixer sur ladite plaque (100), 
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